Scrubmaster
B400 R

MASZ

Przed uzyciem maszyny zamies¢

UWAGA!
YNE MOGA OBSLUGIWAC

TYLKO OSOBY ODPOWIEDNIO PRZESZKOLONE!

podfoge. Maszyna nie nadaje sie do sprzatania grubych $mieci.

Szczegdtowe informacje na temat obstugi i eksploatacji maszyny znajdujg sie w instrukcji obstugi.

Obstuga

a) Po natadowaniu odtgczy¢ wtyczke baterii od tadowarki i wpig¢ do wtyczki maszyny (1).

b) Wiaczy¢ maszyne przekrecajac kluczyk w prawo (2).

c) Otworzy¢ otwor wlewowy (3) i napetnic zbiornik wody czystej. Napetnienie
sprawdzi¢ na wyswietlaczu (4).

d) Za pomocg przycisku (5) opusci¢ ssawe - zatgczy sie turbina odsysania.

e) Za pomocg przycisku (6) opusci¢ gtowice szorujaca.

f) Za pomocg zielonego przycisku (7) mozna jednoczesnie opuscic (lub podniesc) ssawe i gtowice, a odsysanie zostanie
automatycznie wigczone lub wytgczone. Ssawa po wytgczeniu pracuje 15 sekund diuzej, w celu zebrania pozostatej wody.

g) W celu pierwszego uruchomienia i po kazdej wymianie kanistra (19) na wyswietlaczu (4) w podmenu Konserwacja
»przyciskiem-pokrettem” (23) wybrac i potwierdzi¢ , Menu szybkiego napetniania”. Wraz z uruchomieniem programu
Srodek czyszczacy transportowany jest za pomocg pompy dozujgcej do agregatu szczotkujgcego. Program koriczy
sie automatycznie. Poktadowy system dozowania jest gotowy do pracy. W oknie dziatania mozna réwniez wybraé
stosunek mieszania $rodka czyszczgcego / czystej wody w 9 stopniach.

h) Za pomocg ,,przycisku-pokretta” (23) ustawic¢ na wyswietlaczu (4) parametry doptywu
Swiezej wody. Doptyw wody regulujemy w zaleznosci od typu podtogi, zabrudzen
i uzywanych srodkéw chemicznych oraz predkosci jazdy maszyny.

i) Strzatkami (9) na panelu kontrolnym okresli¢ kierunek jazdy.

j) Mozna rozpoczgé prace maszyna. Nacisngé¢ pedat gazu (10).

k) Wszystkie pozostate przyciski na panelu sterowania sg opisane w instrukcji uzytkownika.

Wymiana szczotek, uchwytow i padow

a) Wytaczy¢ maszyne.

b) Otworzy¢ ostony po obu stronach (20), wybra¢ w menu na wyswietlaczu z pomocg
»przycisku — pokretta” (23) ikone demontazu szczotek/paddw i uruchomic proces
(szczotka zdemontuje sie automatycznie).

c) Zabraé uwolniong szczotke/pad.

Baccy,

Montaz nowych szczotek/paddw:
a) Wsuna¢ pod gtowice nowa szczotke lub uchwyt paddéw (z wczesniej przyklejonym na rzep
padem). Wybra¢ w menu na wyswietlaczu za pomoca , przycisku — pokretta” (23) ikone
montazu szczotek/paddw i uruchomié proces (szczotka zamontuje sie automatycznie).

b) Zamknga¢ ostony.

Konserwacja

a) Przy uzyciu weza spustowego (11) codziennie oprdznic zbiornik
wody brudne;j.

b) Sprawdzi¢ i oczyscic¢ ssawe (12) z zabrudzen (nie jest wymagany
demontaz ssawy — wystarczy wypigé waz, podniesc ssawe
mocno do goéry - ssawa sie obrdci).

c¢) Sprawdzic filtr ssacy (13) w zbiorniku wody brudnej i filtr wody
czystej (14) znajdujacy sie pod maszyna. Filtry oczyscié.

d) Sprawdzi¢ stan uszczelki (15) pokrywy zbiornika wody brudnej.

e) Sprawdzi¢ zuzycie szczotek lub padéw (16). Przy wymianie
szczotek lub padow stosowac sie do instrukcji wymiany
szczotek, uchwytow i padow.

f) Sprawdzi¢ zuzycie gum (17) ssawy. W razie koniecznosci gume
odwrdci¢ lub wymienié.

g) Natadowac baterie (wyjgc¢ wtyczke sieciowg tadowarki (1)
z kieszonki i podtaczy¢ do gniazdka sieciowego).

Diagnostyka

Jesli efekty pracy maszyny sg niezadowalajace, sprawdz

ponizsze mozliwe przyczyny:

a) Zablokowane sg filtr (13), waz ssacy (21) lub ssawa (12).
Nalezy oczyscié filtry i udrozni¢ waz ssacy lub ssawe.

b) Zbiornik wody brudnej (18) jest przepetniony. Nalezy
opréznié¢ zbiornik wody brudnej.

c) Wystgpito rozszczelnienie pokrywy zbiornika wody brudnej

(22). Nalezy sprawdzi¢ stan uszczelki (15) i wymieni¢ na
nowa, jesli to konieczne.

d) Szczotka lub pad (16) sg zuzyte. Wymien szczotke lub pad
(pad mozna réwniez obrdci¢ na drugg strone).
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